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BISMAK VURAL MAKINA GIDA HAYV. VE TiC. SAN. Tic. LTD. STi.

Numune ENDUSTRIYEL GOFRET PISIRME FIRINI
Test item
imalatcl
Manufacturer
Tip B23
Type
Seri Numarasi 001/120
Serial number
Anma 1s1 giicii(Qn) 810 kW
Nominal heat power
Anma basinci(Pn) 20 mbar
Rated pressure
Gaz Sarfiyati 75,50 m°/h

Gas Consumption

Bulundugu Yer ORGANIZE SANAYi BOLGESi MAH. 6 SK. 8 MERKEZ KOYU MERKEZ

Place BUCAGI / MERKEZ /| KARAMAN

Prosediir 2006/42/AT, 2016/426/AB ve TS EN 203-2-2

Procedures

Ozel Inceleme Sonuclar:
Inspection Results
MADDE GEREKSINIM “OLCULEN SONUC
Cihazlarin yapilisinda kullanilan malzemelerin kalitesi | Cihazda kullanilan malzemelerin
ve kalinligl, yapilis ve caligma &zellikleri kullanim ile isin sartlarini karsiladig
degigsmeyecek sekilde olmalidir. Ozellikle, cihazin gbzlenmistir.
bitlin pargalari, talimatlara ve kabul edilen Gecti
uygulamalara gére monte edildiginde, caligma
esnasinda maruz kalabilecegi mekanik, kimyasal ve
1sil etkilere mukavim olmali.
ilk galistirma ve/veya cihazin galismasi esnasinda Yogusmanin emniyeti etkilemedigi ;
51.2 o M. ; b S Gegti

olugan yogusma, emniyeti etkilememeli Szlenmistir.
Herhangi bir korozyon, emniyete tesir edebilecek bir Emniyete tesir edebilecek Gecti
rahatsizlik artisina sebep olmamalidir. korozyonlar gdrilmemistir. ¢
Pargalar normal montaj ve bakim sartlarinda ve Pargalar cihazin emniyet sartlarini
normal kullanimda cihazin emniyet etkisini kargilayacak sekilde yapildig: ve Gecti
azaltmayacak yapilis dzelliklerinde yapilmali ve monte edildigi gbzlenmisgtir. ¢
monte edilmelidir.
Cihazin basinca maruz biitiin parcalari, maruz Uygun pargalarin kullanildigi Gecti
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kaldiklari mekanik ve 1sil sartlara, emniyeti gdzlenmistir.
etkilemeksizin dayanacak sekilde tasarimlanmali ve
yapilmalidir.
Asbest intiva eden malzemeler cihazin imalatinda Cihaz tasariminda asbest ihtiva
kullaniimamalidir eden malzemelerin kullaniimadigi Gecti
gdzlenmistir.
Ginko alagimlari, Madde 4.6.da belirtilen sartlar Cinko alagimlarinin kullaniimadig;
altinda, pargalar 80°C.dan daha biiyiik sicakliklara gorilmistlr. Baglantilarda
maruz kalmiyorsa ve ISO 301.de belirtilen Zn Al4 kullanilan diglerin uygun oldugu
kalitesinde ise, yalnizca gazla temas eden yerlerde tespit edilmigtir. Gegti
kullantilabilir. Ana valf girig ve gikis baglantilari igin,
bunlar ¢inko alagimlarindan yapilmigsa, yalnizca ISO
228-1.de belirtilen harici dislere miisaade edilir.
Yiyeceklerle temas etmesi muhtemel malzemelerin
512 cinsi ve ylizeyi, yiyecekleri kirletmeyecek ve Uygun oldugu gériimustiir Gecti
o bozulmalarina sebep olmayacak sekilde olmalidir. ¢
Yaralanmaya sebep olabilecek keskin ug ve Cihazda keskin uclarin olmadigi
kenariardan kagmnimalidir. gézlenmigtir. Gegti
Gunltk bakimda yerinden gikartiimas: gereken
parcalar; kolay sékillp takilabilir gekilde Pargalarin tasarimlarinin uygun
tasarimlanmig veya igaretlenmis olmals; kolayca, tam | oldugu godzlenmistir Gegti
emniyetli olarak ve hata riski olmaksizin yeniden
yerine takilabilmelidir
Kullanici, cihazin normal kullanim; icin gerekli kontrol
dugmeleri basma butonlar gibi pargalara;

5.1.3 | gerekiyorsa kapag: agarak fakat gévdeden herhangi Elektrik panosunda gereki Gecti
bir pargay: sékmeden, emniyetli bir sekilde isaretlemelerin bulundugu gérild.
erigebilmelidir.

Kullanicy, cihazi kolayca temizleyebilmelidir. Ozellikle | Temizlik igin yerinden gikartiimasi
kullamim ve bakim talimatinda belirtilen parcalarin veya sdkillmesi gereken parga )
sokilmesi ve yeniden yerine takimasinda el aletleri olmadigi gdzlenmigtir. Gecti
(takim) kullanimasina ihtiyag olmamalidr.
Elektrikli kilitleme tertibat: ile motorlu parcalarin
elektrik beslemesinin kesildigi koruyucu kapakiar Koruyucu kapaklarin kullanici
harig, sOkilebilir pargalarin koruyucu kapaklan el tarafindan el ile sékiilmesinin Gegti
aletleri (takim) kullanimadan gevsetilmemelidir. mimkiin olmadigr gériimistir.
Gaz baglant: noktasina kolayca erisilebilmeli ve
baglantiy: sikmak igin gerekli el aletierinin Baca baglantisinin olmadig: Gecti
kullaniimasina elverigli bosluk bulunmalidir. gozlenmistir.
Btln cihazlar igin; gaz giris baglantilar: ISO 7-1 veya
5.1.4 ISO 228-1.e uygun vida disine sahip olmali ya da
o lehimsiz rakorlu baglant: bulunmalidir. Birinci Uygun oldugu gézlenmistir. Gegcti
durumda, girig baglant: ucu, sizdirmazlik elemaninin
kullanilabilmesi icin yeterli diizgiinliikte olmalidur.
Girig baglantisini tagiyan boru, cihazin gdvdesine Uygun oldugu gbzlenmistir. Gecti
< - ; 2 . cti
saglam bir sekilde sabitienmis olmalidur.
5151.1 Gaz tagimayan pargalanin montaj: igin kullanian vida, | Uygun oldugu goézlenmistir. Gecti
e saplama vb. delikleri gaz yoluna aciimamalidir.
51.5.1.2 Gaz devresine yerlestirilen ve kullanim yerinde Gegti
T yapilan normal bakimda sékiilmesi gereken Herhangi bir gaz kagagdi olmadigi
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parcalarin ve alt montaj gruplarinin sizdrmazhgs; tespit edilmistir.
serit, macun veya sivi haldeki sizdirmaziik
malzemelerinin kullanimasini gerektirmeyen mekanik
baglantilarla; yani metal-metal baglant: ile salmastra
veya O. ring ile saglanmalidir.
Strekli baglantilarda kullanilan sizdirmaziik Uygun oldugu gézlenmistir.
malzemeleri cihazin normal kullanim sartlarinda Herhangi bir gaz kacagi olmadigi Gecti
etkinligini stirdlrmelidir. tespit edilmistir.
5.1.5.1.3 | Gaz devresi montajlarinin sizdirmaz!is, Uygun oldugu g&zlenmistir.
uygulanmasindan sonra ergime noktasinin alt sinin Herhangi bir lehimli baglantiya Gecti
450°C dan distik olan iehimler kullaniarak rasttanmamistir. ¢
saglanmamaldur.
Cihazin yapihis1, normal kullanim sartlarinda ve
bakimda yanma havasinin teminini ve yanma
Grtnlerinin tahliyesini devamli garanti edecek sekilde
5.1.6.1 | olmaldir. Yanma odasina hava saglayan gegisin ve Uygun oldugu gézlenmistir. Gecti
yanma Urlinlerini tahliye eden gegisin yapilista
belirlenen enine kesit alan: montaj sirasinda
ayarlanamamali ve engellenememelidir.
Yanma Urdnlerinin tahliyesi igin birakilmis bulunan
agiklik; cihazla temas halinde olan duvar tarafindan
5.1.6.4 | ve yiyecekler veya mutfak takimlar: tarafindan Uygun oldugu gézlenmistir. Gegcti
engellenmeyecek sekilde tasarimlanip,
yerlestirilmelidir.
Kullanici, her zaman ve herhangi bir sékme islemi
yapmaksizin en azindan alevin bir pargasin: gorerek Dogrudan kontrol ile teyit edildigi
5.1.7.2 dogrudan kontrol ile veya galigmasini engelleyen gdzlenmistir. Alev kontrolu Geci
B herhangi bir ariza veya hatanin derhal tespit edilip yapilacak sekilde olugu ¢
giderildigi; herhangi bir dolayl arag ile brilériin gorilmistlr.
calismakta oldugunu teyit edebilmelidir.
Kontrol digmeleri gevrilerek cahstiriliyorsa, saatin Kontrol diigmelerinin agik ve kapali
ters yniinde gevrilmesiyle cahigmalidir. Ayn: anda konumlarinin belli oldugu Gecti
cahgtinlamayan iki ayr brlilér icin ortak kontrol gbzlenmistir. ¢
digmesi kullaniimas: halinde bu kural uygulanmaz.
52231 Kontrol digmeleri yanlis monte edilemeyecek ve Kontrol diigmelerinin islevierinin
T | kendiliginden ayar konumunu degistiremeyecek tanimli oldugu gérlidii. Gegti
ekilde tasarimlanmali ve yerlestiriimelidir.
Birkag tane gaz debi kontrol diigmesi varsa, hangi
diigmenin hangi briiiéri kontrol ettigi agikca Uygun oldugu gézlenmistir. Gegti
belirtilmelidir.
Cihazlarda, ayni cins briilérleri kontrol eden
musluklarin hepsi ayn: tip olmaly, yani azaltimis 1s1
52232 yUkl ya musluk hareketinin en sonunda ya da kapah Uygulanamaz NiA
konum ile tam agik konumun arasinda olmaldr.
Eltljl'tltjjr?rrtl)arﬁgci:l.erde alev denetleme tertibat: Uygun oldugu gérilmstir Gect
Alev denetleme tertibats; kolay erisilebilir bir yerde B e o .
5.2.3.2.1 | olmals ve yanls bir sekilde yerlestirilememelidir. Uygun oldugu grtimustar. Gegt
Eger ana briilér capraz atesleme briléri tarafindan
atesleniyorsa, ana briilére gaz salinmadan énce G Gegti
gapgraz ategleme briiloriindeki alev denetlenmelidir. Uygun oldugu g8rtimtistar.
530 ti’::frﬁfé ;ﬁgnl':zllrl'(uilan:mda kararl: olacak sekilde Uygun oldugu gézlenmistir. Gecti
Cihazin performansy, istenen sinirlar icinde kalmak Uygun oldugu gézlenmistir. Gegcti

Sayfa 4 /8




2
B

T FQC STANDARD SERTIFIKASYON
tandard MUAYENE LABORATUVAR ve EGITIM

Test & Inspection

HiZMETLERI A.S.

StandardLab

0-2020-060

03.04.2020

MADDE

GEREKSINIM

SONUG

sartiyla; cihazin gikartiabilen parcalar: farkl: veya
birbirinin yerine kullaniabilir, tersine gevrilebilir veya
cevrilemez tarzda olabilir.

Menteseli kapak, agik pozisyonunda dengeli
olmalidir. Operatériin kollarinin ¢ikan s: ile dogrudan
temas etmemesi icin bir tutamak yerlestiriimelidir.

Uygun oldugu goézlenmigtir.

Gegti

533

Yemek yadini ve suyunu toplamak {izere tavas: ve
toplama kab: bulunan cihazlar, bunlarin tagmasi veya
dokilmesi halinde, dokiilen yag ve yemek suyunun
atesle temas etme riski olan bélgelere ulasamayacak
sekilde tasanmlanmis olmaldr.

Uygun oldugu gézlenmistir.

Gegcti

54

Cihaz etiketi

Cihaz etiketinin uygun oldugu ve
cihaza iligtirildigi gériilda. Gegcti

Muayene Tiirii Denetlenecek Maddeler Hatanin Kritik

Tammi

Hata

Major
Hata

Mind | Sonug

Hata

1. Ambalaj,

talimatlarin kontroli CE igaretinin uygun iligtiriimesi

Paket Uzerindeki uyan isaretleri,
Paket icindeki talimatlar
isaretleme ve | (kullanici, servis), Cihaz etiketi,

Beyan degerleri, gaz
kategorilerinin incelenmesi

Gegti. CE
isareti
uygulanmaz

2. Sizdirmazlik Olgebilecek bir test cihazi meveutsa,

Kagagin sabun képiiga ydntemi ile
muayene edilmesi (Eger sizdirmazhid:

test cihazi muayene igin kullanilir)

Gecti

3. Konstriiksiyon Keskin kégeler, Malzeme muayenesi

Yanma odasi ve bek &lgiilerinin kontrolii
(ilgili teknik resimlere gore)

Genel dlgilerin kontrolli, Gidaya
uyumiuluk,

Bek 1zgara arasi mesafenin kontrol,
Komponentlerin kontrolii

Gecti

4. Beyan verilerinin Enjektérlerin kontrol, Basing diistimi

muayenesi

kontroll, (Sayag mevcut ise, beyan

Gegti
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debilerinin dlgtimi)
5. Fonksiyonel kontroller Atesleme gecikmesi (siire dlclimi), Alev
kararlihg! ve capraz atesleme, Alev
denetleme tertibatinin kontrolii, Kapama Gegti
gecikmesi
6. Yanma muayenesi Alev geri tepme gézle kontroli, Alev
kopmansin gézle kontrolii, Yanma
Urtinlerinin degerlerinin gaz analizéri ile Gecti
dleiimi
7. Givenlik regllasyon Reglilatér meveut ise, regiilatdrden
muayenesi sonraki basing manometre ile élglimi Geci
8. Yizey sicakliklarinin Ust uzuvlarin erisebildigi kisimlarin
muayenesi sicaklik kontrolil, isaretlemelerin
incelenmesi 30,5T
9. Elektriksel glivenlik Yiksek voltaj testi, toprak hattinin
testleri slrekliligi, kagak akim testleri Gecti
10. Dokuimantasyon Girdi kontrolden final kontrole
kontroli kadar gergeklestirilen izlenebilir
testlere ait dokiimantasyonun
incelenmesi N/A
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1-Ozel inceleme denetimi 01.04.2020 tarihinde Bismak Vural Makina Gida Hayv. ve Tic. San.
Tic. Ltd. $ti. Firmasinda Organize Sanayi Bélgesi Mah. 6 Sk. 8 Merkez Kbyl Merkez Bucagi / Merkez /

KARAMAN adresinde gergeklestiriimistir.
2-Beyan Giici:
75,50 m*h gaz harcamakta 810 kW

3- -Gaz Sarfiyat: G20 /20 mbar 75,50 m3h
4-Kapasite: G20 / 20 mbar 810 kW

5-Denetim sonucu olarak Ozel inceleme raporu diizenlenmesi uygundur.

INCELEME KONUSU : Ozel inceleme

X |VERILMESI YAPILMASI

KAPSAM DEGISIKLIGININ

GECERLILIGININ DEVAMI YAPILMASI

ADRES DEGISIKLIGININ

UNVAN DEGISIKLIGININ

TAKIP TETKIKININ YAPILMASI

YAPILMASI
FESIH EDILMESI ASKIYA ALINMASI
ASKI HALININ DEVAMI YENILENMESI

Faaliyetler uygun bir sekilde tamamilandiginda TAKIP TETKIKI
GEREKMEKSIZIN BELGE VERILMESI

Duzeltici faaliyetler tamamlanana kadar Onay Belgesi verilmemesi, Diizeltici

GEREKMEKSIZIN BELGENIN GECERLILIGININ DEVAMINA

Duzeltici Faaliyetler uygun bir gekilde tamamlandiginda TAKIP TETKIKI

Takip Tetkiki Tarihi: .........ccconeeec....
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Denetgiler ) R
Murat SAHIN 01. 20
Auditors

Teknik Uzmanlar

Technical Experts

------ sEpEssssssesEemEGEan

g

clauses and/or Non-Conformity Reports:

X  02.04.2020 tarihinde firmamizda gergeklestirilen muayene sonucunda olusturulan bu raporun igerigi kabul ederek aldik. Raporun
bilgisayarda olusturulan kopyasinmn tarafimiza mua

conients of this report which was created as the result of the inspection carried out in our company on 02.04.2020 We acknowledge that the copy of the report
created on the computer will be sent afier the inspection.

yene sonrasinda gonderilecegini kabul ederiz. / We have received this report by taking the

Bu raporun icerigi konusunda bilgi sahibiyiz ve asagida belirttigimiz uygunsuziuk raporlarinin icerigi konusunda itirazimiz
oldugunu belirtiriz. We acknowledge the content of the Report and we disagree with the content as reported in the following Clauses/Sub-

RAPOR SONU
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